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  Podrodzaj obsługi REF: Dosunięcie do punktu odniesienia 
REPOS: Pozycjonowanie przywracające 
INC1 ... INC10000: Stały przyrost 
INC_VAR: Zmienny przyrost 
 

  Stan kanału  RESET 

 aktywny 

 przerwany 
 

  Sterowanie programem SKP: Maskowanie bloku w G-Code 
DRY: Posuw w pracy próbnej 
!ROV: Tylko zmiana posuwu (nie posuwu i przesuwu szybkiego) 
SBL1: Pojedynczymi blokami (stop po każdym bloku, który wyzwala 
funkcję w maszynie) 
SBL2: Wybór w ShopTurn niemożliwy (stop po każdym bloku) 
SBL3: Pojedynczymi blokami dokładnie (stop po każdym bloku, rów-
nież w ramach cyklu) 
M01: Zatrzymanie programowane 
DRF: Przesunięcie DRF 
PRT: Test programu 
 

  Komunikaty robocze 
kanału 

 Stop: jest wymagana czynność obsługowa. 

 Czekać: nie jest wymagana czynność obsługowa. 
 

  Stan posuwu  Brak zezwolenia dla posuwu 
 

  Stan wrzeciona  Brak zezwolenia dla wrzeciona  

 Wrzeciono nieruchome 

 Wrzeciono wiruje w prawo 

 Wrzeciono wiruje w lewo 
 

  Kolory symboli mają następujące znaczenie: 
Czerwony: maszyna zatrzymana 
Zielony: maszyna pracuje 
Żółty: czekanie na czynność obsługową 
Szary: pozostałe 

 
  Przyciski ekranu  
  

 

Machine 
Wywołanie aktywnego rodzaju czynności obsługowych (maszyna 
ręcznie, MDA albo maszyna auto). 

  

 

Powrót  
Bez znaczenia dla ShopTurn. 
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Rozszerzenie  
Zmiana poziomego paska przycisków programowanych. 

  

 

Menu Select 
Wywołanie menu podstawowego: 

   

 
  Zamiast ścieżki programowej (4) mogą być również wyświetlane sym-

bole zdefiniowane przez producenta maszyny. Ścieżka programu jest 
wówczas wyświetlana razem z nazwą programu. 

Proszę do niniejszego przestrzegać danych producenta maszyny. 
 

1.3.2 Obsługa poprzez przyciski programowane i zwykłe 

   Otoczka graficzna ShopTurn składa się z różnych masek, w których 
jest każdorazowo osiem poziomych i osiem pionowych przycisków 
programowanych. Przyciski programowane możecie obsługiwać przy 
pomocy przycisków sprzętowych znajdujących się obok nich. 
Przy pomocy przycisków programowanych możecie każdorazowo 
wyświetlić nową maskę. 

   ShopTurn dzieli się na 3 rodzaje pracy rodzaje obsługi (maszyna, 
ręcznie, MDA i maszyna auto) i 4 zakresy czynności obsługowych 
(menedżer programów, program, komunikaty/alarmy i narzędzia / 
przesunięcia punktu zerowego). 

  

 

Jeżeli chcecie przełączyć z jednego rodzaju obsługi / zakresu  
czynności obsługowych na inny zakres czynności obsługowych, naci-
śnijcie przycisk „Menu Select”. Zostanie wyświetlone menu podsta-
wowe i przy pomocy przycisku programowanego możecie wybrać 
pożądany zakres czynności obsługowych. 

  

    

Alternatywnie do tego możecie wywoływać zakresy czynności obsłu-
gowych również przy pomocy przycisków na pulpicie obsługi. 

 

  
Jog   MDA   Auto  

Rodzaj obsługi możecie wybrać w każdym czasie bezpośrednio po-
przez przyciski na pulpicie sterowniczym maszyny. 
Jeżeli naciśniecie przycisk programowany „Maszyna” w menu pod-
stawowym, zostanie wyświetlona maska aktualnie aktywnego rodzaju 
obsługi. 

Ma-                 Pro-                Edycja           Lista               Pkt.zer.                                                            CNC
szyna             gram               progr.           alarmów          narz.                                                                 ISO 
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   Jeżeli wybierzecie inny rodzaj obsługi wzgl. inny zakres czynności 
obsługowych, ulega zmianie zarówno poziomy jak i pionowy pasek 
przycisków programowanych.  

Menu podstawowe 

 

Rodzaj obsługi 
 

Ma-                 Pro-                Edycja           Lista               Pkt.zer.                                                           CNC
szyna             gram               progr.           alarmów          narz.                                                                ISO 

RĘCZNIE 

WYKAŃCZAK 

WYKAŃCZAK 

Funkcja
G 
 
Funkcja 
pomocn. 
 
Wszystkie 
funk. G 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wart. rzecz. 
     MKS 

TSM               Nastaw.         Pkt. zer.          Pomiar                                 Pozy-              Skra- 
                       ppz                obr. prz.          narz.                                     cja                   wanie 

RĘCZNIE 

Pozycja

Pozycja 
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   Jeżeli w ramach rodzaju obsługi wzgl. zakresu czynności obsługo-
wych naciśniecie poziomy przycisk programowany, zmienia się tylko 
pionowy pasek przycisków programowanych. 

Rodzaj obsługi maszyna ręcznie 

 

Funkcja w ramach rodzaju obsługi maszyna ręcznie 

 
 

Funkcja
G 
 
Funkcja 
pomocn. 
 
Wszystkie 
funk. G 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wart. rzecz. 
     MKS 

 

WYKAŃCZAK 

T,S,N             Nastaw.         Pkt. zer.         Pomiar                                 Pozy-              Skra-
                      ppz                obr. prz.         narz.                                       cja                 wanie 

Pozycja

Pozycja

Pozycjonowanie Pozycja docelowa

RĘCZNIE

RĘCZNIE 

Alternatywa

Przesuw
szybki 

Powrót 

WYKAŃCZAK 

Posuw F za mały
T,S,M               Nastaw.         Pkt. zer.           Pomiar                                 Pozy-               Skra-
                         ppz                obr. prz.          narz.                                      cja                   wanie 
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Gdy na otoczce graficznej w wierszu dialogowym ukaże się symbol 
, możecie w ramach zakresu czynności obsługowych zmienić 

poziomy pasek przycisków programowanych. W tym celu naciśnijcie 
przycisk „Rozszerzenie”. Przy ponownym naciśnięciu tego przycisku 
ponownie ukaże się pierwotny poziomy pasek przycisków programo-
wanych. 

  
 

W ramach rodzaju obsługi wzgl. zakresu czynności obsługowych do-
cieracie przy pomocy przycisku programowanego "Powrót" z powro-
tem do maski nadrzędnej. 

 

  

 

Przy pomocy przycisku programowanego „Anuluj” możecie wyjść  
z maski bez przejmowania wprowadzonych wartości i przejść do ma-
ski nadrzędnej.  

 

  

 

Gdy wszystkie niezbędne parametry prawidłowo wprowadziliście do 
maski parametrów, możecie zamknąć i zapisać maskę przy pomocy 
przycisku programowanego „Przejęcie”.  

 

  

 

Przy pomocy przycisku programowanego „OK” możecie natychmiast 
wyzwolić akcję, np. zmianę nazwy albo skasowanie programu.  

 

  
 wł. 

Gdy niektóre funkcje uaktywnicie przy pomocy przycisku programo-
wanego, przycisk ten uzyskuje kolor czarny.  

  Test- 
programu  wył. 

 

Aby cofnąć wybór funkcji, musicie ponownie nacisnąć ten przycisk 
programowany. Przycisk uzyskuje wówczas ponownie kolor szary. 

 

Powrót 

Anuluj 

Przejęcie 

Test 
programu 
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1.3.3 Widoki programów 

   Program ShopTurn możecie przedstawiać w różnych widokach.  

  Menedżer programów W menedżerze programów możecie zarządzać wszystkimi progra-
mami. Poza tym tutaj wybieracie program do wykonania.  

   

Menedżer programów 
 

  
 -albo-  

Menedżer programów wybieracie przyciskiem programowanym „Pro-
gram” albo przyciskiem „Program Manager”. 

  

 

W ramach katalogu możecie się poruszać przy pomocy przycisków 
„Kursor do góry” i „Kursor do dołu”. 

  
 

Przyciskiem „Kursor w prawo” otwieracie katalog. 

  

 

Przyciskiem „Kursor w lewo” docieracie z powrotem do nadrzędnej 
płaszczyzny katalogów. 

  
-albo-  

Przyciskiem „Kursor w prawo” albo „Input” otwieracie plan pracy pro-
gramu. 
 

KATALOG 
Nazwa                                              Typ      Załadowany  Wielkość      Data/czas 

Nowy
 
 
Zmiana 
nazwy 
 
 
Zaznaczenie 
 
 
Kopiowanie 
 
 
Wstaw 
 
 
 
Wycięcie 
 
 
 
Dalsze 
 

Wolna pamięć                                   Dysk twardy: 



1  Wprowadzenie 06.03 
1.3  Otoczka graficzna 

 1
 

© Siemens AG 2003 All rights reserved.  
1-38 SINUMERIK 840D/840Di/810D Obsługa/programowanie ShopTurn (BAT) - Wydanie 06.03 

  Plan pracy Plan pracy daje przegląd poszczególnych kroków obróbkowych pro-
gramu. 

   

Plan pracy 
 

  

 

W planie pracy możecie przy pomocy przycisków „Kursor do góry”  
i „Kursor do dołu” poruszać się między blokami programu. 

  

 

Przy pomocy przycisku „Help” możecie przełączać między planem 
pracy i grafiką programową. 
 

  Grafika programowa Grafika programowa pokazuje kontur obrabianego przedmiotu w for-
mie dynamicznej grafiki kreskowej. Blok programu zaznaczony na 
planie pracy jest na grafice programowej uwydatniony kolorem.  

   

Grafika programowa 
 

PROGRAM 

Skraw. warstwowe T=ZDZIERAK_80 F0.3/obr V300m poprzecznie 

Półfabrykat: KONT_1 

Część gotowa: KONT_2 

Skraw. warstw. T=ZDZIERAK_80 F0.3/obr V200m 

Skraw. pozost. T=ZDZIERAK_55 F0.2/obr V250m 

Skrawanie T=WYKAŃCZAK F0.15/obr V300m 

Wytoczenie T=PRZECINAK F0.15/obr V300m X0=120 Z0=-70 

 Wytoczenie T=PRZECINAK F0.15/obr V300m X0=120 Z0=-70 

Gwint podłużny T=NÓŻ DO GW._2 P2mm S400obr zewnętrzny 

Gwint podłużny T= NÓŻ DO GW._2 P2mm S400obr zewnętrzny 

Wiercenie T=WIERTŁO F200/min S1000obr Z1=10przyr. 

001: poz. biegunowo Z0=0 C0=0 L0=16 C1=90 L1=16 C2=180 

Wnęka prostokątna T=FREZ F0.03/z S1000obr X0=0 Y0=0 

Koniec programu N=1 

Narzędzie
 
 
Prosta 
 
 
Okrąg 
pkt. środk. 
 
Okrąg 
promień 
 
 
Biegunowo 
 
 
Dosun./ 
odsunięcie 

Prosta               Wierce-          Tocze-            Tocz.               Frezo-           Różne             Symu-          Wykonaj
okrąg                 nie                  nie                  kont.               wanie                                    lacja 

PROGRAM

Narzędzie
 
 
Prosta 
 
 
Okrąg 
pkt. środk 
 
Okrąg 
promień 
 
 
Biegunowo 
 
 
Dosun./ 
odsunięcie 

Prosta               Wierce-          Tocze-            Tocz.               Frezo-           Różne             Symu-          Wykonaj
okrąg                 nie                  nie                  kont.               wanie                                    lacja 
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Przy pomocy przycisku „Kursor w prawo” możecie w planie pracy 
otworzyć blok programu. Jest wyświetlana każdorazowo przynależna 
maska parametrów z grafiką programową. 
 
 

  Maska parametrów  
z grafiką programową 

Grafika programowa w masce parametrów pokazuje kontur aktualne-
go kroku obróbki jako grafika kreskowa razem z parametrami.  

   

Maska parametrów z grafiką programową  
 

  

 

W ramach maski parametrów możecie przy pomocy przycisków kurso-
ra poruszać się między polami wprowadzania. 

  

 

Przy pomocy przycisku „Help” możecie w masce parametrów przełą-
czać między grafiką programową i obrazem pomocy. 
 
 

Anuluj
 
 
Przejęcie 

Podcięcia:                 nie 

Ograniczenie:            nie 

kontur 

Obróbka: 

        wzdłużna 
        zewnętrzna 

Skrawanie warstwowe 

        ZDZIERAK_80 

Nazwa narzędzia

PROGRAM 

Narzędzia 

Prosta               Wierce-          Tocze-            Tocz.               Frezo-           Różne             Symu-          Wykonaj
okrąg                 nie                  nie                  kont.               wanie                                    lacja 



1  Wprowadzenie 06.03 
1.3  Otoczka graficzna 

 1
 

© Siemens AG 2003 All rights reserved.  
1-40 SINUMERIK 840D/840Di/810D Obsługa/programowanie ShopTurn (BAT) - Wydanie 06.03 

  Maska parametrów  
z obrazem pomocy 

Obraz pomocy w masce parametrów objaśnia poszczególne parame-
try kroku obróbki. 

   

Maska parametrów z obrazem pomocy 
 

   Kolorowe symbole na obrazach pomocy oznaczają co następuje: 
Żółty okrąg = punkt odniesienia 
Czerwona strzałka = narzędzie porusza się przesuwem szybkim 
Zielona strzałka = narzędzie porusza się posuwem roboczym 

 

Prosta               Wierce-          Tocze-            Tocz.               Frezo-           Różne             Symu-          Wykonaj
okrąg                 nie                  nie                  kont.               wanie                                    lacja 

Anuluj
 
 
Przejęcie 

Podcięcia:                  nie 

Ograniczenie:            nie 

kontur 

                      Nazwa narzędzia 
Skrawanie 

         ZDZIERAK_08 
                                   mm/obr 
                                   m/min 
        Obróbka: 
          wzdłużna 
          zewnętrzna 

Narzędzia 

PROGRAM 
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1.3.4 Wprowadzanie parametrów 

   Przy ustawianiu maszyny i przy programowaniu musicie każdorazowo 
wprowadzić wartości parametrów w pola o białym tle.  
Parametry, których pola wprowadzania mają tło szare, są przez 
ShopTurn obliczane automatycznie. 

   

Parametr

Białe pole
wprowadzania

Jednostka

Szare pole
wprowadzania

 
Maska parametrów 
 

  Wybór parametru 
 

W przypadku niektórych parametrów możecie w polu wprowadzania 
wybrać jedną z wielu zadanych możliwości. W tych polach nie może-
cie sami wpisywać żadnych wartości. 

  

 -albo-  

¾ Naciśnijcie przycisk programowany „Alternatywa” albo przycisk 
„Select” tyle razy, aż będzie widać pożądane ustawienie. 

Przycisk programowany „Alternatywa jest widoczny tylko wtedy, gdy 
kursor znajduje się w polu wprowadzania o wielu możliwościach wy-
boru. Również przycisk „Select” działa tylko w tym przypadku. 
 
 

  Wprowadzanie parame-
trów 
 

Dla pozostałych parametrów musicie w polu wprowadzania wprowa-
dzić wartość liczbową przy pomocy przycisków na pulpicie obsługi.  

   ¾ Wprowadźcie pożądaną wartość. 

  

 

¾ Naciśnijcie przycisk „Input”, aby zakończyć wprowadzanie.  

 
 

-albo-  
Jeżeli nie chcecie wprowadzać żadnej wartości, tzn. również wartości 
„0”, naciśnijcie przycisk „Backspace” albo „Del”. 

 
 

Prosta Z 

Alternatywa 
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  Wybór jednostki 
 

W przypadku niektórych z tych parametrów możecie po części wybie-
rać między różnymi jednostkami. 

  

 -albo-  

¾ Naciśnijcie przycisk programowany „Alternatywa” albo przycisk 
„Select” tyle razy, aż ukaże się pożądana jednostka. 

Przycisk programowany „Alternatywa” jest widoczny tylko wtedy, gdy 
dla tego parametru możecie wybierać spośród wielu jednostek. Rów-
nież przycisk „Select” działa tylko w tym przypadku. 
 
 

  Kasowanie parametrów 
 

Gdy w polu wprowadzania znajduje się nieprawidłowa wartość, może-
cie ją kompletnie skasować. 

  
-albo-  

¾ Naciśnijcie przycisk „Backspace” albo „Del”. 

 
 

  Zmiana albo obliczanie 
parametrów 
 

Jeżeli nie chcecie kompletnie zastępować wartości w polu wprowa-
dzania, lecz zmienić tylko pojedyncze znaki, wówczas możecie prze-
łączyć na tryb wstawiania. W tym trybie jest również aktywny kalkula-
tor, przy pomocy którego możecie w prosty sposób podczas progra-
mowania obliczać wartości parametrów. 

  

 

¾ Naciśnijcie przycisk „Insert”. 

Uaktywnieniu ulega tryb wstawiania wzgl. kalkulator.  

Przy pomocy przycisków „Kursor w lewo” i „Kursor w prawo” możecie 
poruszać się w ramach pola wprowadzania. 
Przyciskami „Backspace” albo „Del” możecie kasować poszczególne 
znaki. 

Dalsze informacje na temat kalkulatora kieszonkowego znajdziecie  
w rozdziale „Kalkulator”.  

 

  Przejęcie parametrów 
 

Gdy niezbędne parametry prawidłowo wprowadziliście do maski pa-
rametrów, możecie maskę zamknąć i zapisać w pamięci.  

  

 -albo-  

¾ Naciśnijcie przycisk programowany „Przejęcie” albo przycisk „Kur-
sor w lewo”. 
Gdy w jednym wierszu znajduje się wiele pól wprowadzania  
i chcecie przejąć parametry przy pomocy przycisku „kursor  
w lewo, musicie ustawić kursor w skrajnym lewym polu wprowa-
dzania. 

Nie możecie przejąć parametrów, dopóki są niekompletne albo obar-
czone dużym błędem. W wierszu dialogowym możecie wówczas zo-
baczyć, których parametrów brak lub które zostały błędnie wprowa-
dzone. 

 

Alternatywa 

Przejęcie 
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1.3.5 Otoczka graficzna CNC-ISO 

  Z otoczki graficznej ShopTurn możecie przełączyć na otoczkę gra-
ficzną CNC-ISO.  
Tam możecie również uaktywnić diagnozę zdalną. Umożliwia ona 
obsługę sterowania poprzez komputer zewnętrzny.  

 
  Producent maszyny musi włączyć zezwolenie na przełączenie  

z otoczki graficznej ShopTurn na otoczkę CNC-ISO. 

Proszę do niniejszego przestrzegać danych producenta maszyny. 
   Dokładny opis otoczki graficznej CNC-ISO znajdziecie w: 

Literatura: /BEM/,  Instrukcja obsługi HMI Embedded 
  SINUMERIK 840D/810D  
 /BAD/,  Instrukcja obsługi HMI Advanced 
  SINUMERIK 840D/840Di/810D  
 /PG/,  Instrukcja programowania Podstawy 
  SINUMERIK 840D/840Di/810D  
 /PGA/,  Instrukcja programowania Przygotowanie pracy 
  SINUMERIK 840D/840Di/810D 

  Diagnoza zdalna jest opcją programową. 

   Dalsze informacje na temat diagnozy zdalnej proszę przeczytać z:  
Literatura: /FB/,  Opis działania Funkcje rozszerzające,  
  F3 Diagnoza zdalna 

 
 CNC-ISO-Otoczka gra-

ficzna 
 

  
 

¾ Naciśnijcie przycisk programowany „CNC ISO” na poziomym pa-
sku przycisków programowanych.  

-i- 

  
 

¾ Naciśnijcie następnie przycisk programowany „CNC ISO” na pio-
nowym pasku przycisków programowanych. 



1  Wprowadzenie 06.03 
1.3  Otoczka graficzna 

 1
 

© Siemens AG 2003 All rights reserved.  
1-44 SINUMERIK 840D/840Di/810D Obsługa/programowanie ShopTurn (BAT) - Wydanie 06.03 

   

Otoczka graficzna CNC-ISO 
 

  

 

¾ Naciśnijcie przycisk „Menu Select”, gdy chcecie powrócić do 
otoczki graficznej ShopTurn. 

-i- 

  ShopTurn
 

¾ Naciśnijcie przycisk programowany „ShopTurn”. 

 
  Diagnoza zdalna  
  

 

¾ Na otoczce graficznej CNC-ISO naciśnijcie przycisk „Wybór Se-
lect”. 

  Diagnoza 
  

¾ Naciśnijcie przycisk programowany „Diagnoza”. 

  Diagnoza 
zdalna  

¾ Naciśnijcie przycisk programowany „Diagnoza zdalna”. 

 

Maszyna 

Kanał RESET 
Program anulowany 

WKS               Pozycja              Przesun. repos            Wrzec. prowadz. 

Funkcja G+
transf. 
 

Funkcje 
pomocn. 
 
 
 
Wrzeciona 
 
 
 
Posuw 
w osi 
 
 
 
 
 

Zoom 
wart. rzecz. 
 

Wart. rzecz. 
WKS 
 

Preset            Draśnięcie                                                    Kółko              INC 
                                                                                             ręczne 

Rzeczyw.
Zad. 
Poz. 
 
 
Moc 
 
Posuw [mm/min] 

Rzeczyw. 

Zad. 

Narzędzie 
 ZDZIERAK_80N 
 narzędzie wstępnie wybrane: 
 ZDZIERAK_80N 
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1.3.6 ShopTurn Open (PCU 50) ) 

  Oprogramowanie ShopTurn dla PCU 50 występuje w 2 różnych wer-
sjach, ShopTurn Classic i ShopTurn Open. W przypadku ShopTurn 
Classic chodzi o oprogramowanie, które dotychczas jest znane pod 
nazwą ShopTurn. 

 
  ShopTurn Open różni się od ShopTurn Classic podstawowym pa-

skiem menu wzgl. rozszerzonym podstawowym paskiem menu. 
W przypadku ShopTurn nie ma już możliwości przełączenia na otocz-
kę graficzną CNC-ISO, za to w otoczce graficznej HMI-Advanced są 
zakresy czynności obsługowych „Usługi“, „Diagnoza“, „Uruchomienie“ 
i „Parametry (bez zarządzania narzędziami i przesunięć punktu zero-
wego), bezpośrednio na rozszerzonym poziomym pasku przycisków 
programowanych. 

   

  

 
   Dokładny opis zintegrowanych zakresów czynności obsługowych HMI-

Advanced znajdziecie w: 
Literatura: /BAD/,  Instrukcja obsługi HMI Advanced 
   SINUMERIK 840D/840Di/810D 

   Poza tym niektórym przyciskom programowanym podstawowego pa-
ska menu wzgl. paska rozszerzonego producent maszyny może przy-
pisać inne zakresy czynności obsługowych. 

Proszę do niniejszego przestrzegać danych producenta maszyny. 
 
 

� 

 
 

       Ma-                Pro-               Edycja           Lista              Pkt.zer.        
       szyna             gram               progr.           alarmów         narz.        
 
 
Usługi           Diagnoza       Urucho-         Parametry 
                                             mienie    
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Notatki 

 


