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Wprowadzenie
1.3 Otoczka graficzna

06-03

Podrodzaj obstugi

Stan kanatu

Sterowanie programem

Komunikaty robocze
kanatu

Stan posuwu

Stan wrzeciona

Przyciski ekranu

—

M

—_
MACHINE

N

REF: Dosuniecie do punktu odniesienia
REPOS: Pozycjonowanie przywracajgce
INC1 ... INC10000: Staty przyrost

INC_VAR: Zmienny przyrost

. RESET

@ aktywny

przerwany

SKP: Maskowanie bloku w G-Code

DRY: Posuw w pracy probnej

IROV: Tylko zmiana posuwu (nie posuwu i przesuwu szybkiego)
SBL1: Pojedynczymi blokami (stop po kazdym bloku, ktéry wyzwala
funkcje w maszynie)

SBL2:Wybér w ShopTurn niemozliwy (stop po kazdym bloku)
SBL3: Pojedynczymi blokami doktadnie (stop po kazdym bloku, réw-
niez w ramach cyklu)

MO1: Zatrzymanie programowane

DRF: Przesuniecie DRF

PRT: Test programu

& Stop: jest wymagana czynnos$¢ obstugowa.

@' Czekac: nie jest wymagana czynno$¢ obstugowa.
N Brak zezwolenia dla posuwu

Brak zezwolenia dla wrzeciona

. Wrzeciono nieruchome

& Wrzeciono wiruje w prawo

H Wrzeciono wiruje w lewo

Kolory symboli majg nastepujace znaczenie:
Czerwony: maszyna zatrzymana

Zielony: maszyna pracuje

Z6ity: czekanie na czynnos$¢é obstugowa
Szary: pozostale

Machine
Wywotanie aktywnego rodzaju czynnosci obstugowych (maszyna
recznie, MDA albo maszyna auto).

Powrot
Bez znaczenia dla ShopTurn.
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- 06.03 Wprowadzenie -
1 1.3 Otoczka graficzna 1

> Rozszerzenie
Zmiana poziomego paska przyciskéw programowanych.

Menu Select
MENU .
SELECT Wywotanie menu podstawowego:

Ma— ! Pro- Edycja % Lista | mPkt.zer.

szyna gram progr. |[=lalarméw. narz.

Zamiast Sciezki programowej (4) moga by¢ réwniez wyswietlane sym-
bole zdefiniowane przez producenta maszyny. Sciezka programu jest
wowczas wyswietlana razem z nazwa programu.

Prosze do niniejszego przestrzega¢ danych producenta maszyny.

1.3.2 Obstuga poprzez przyciski programowane i zwykte

Otoczka graficzna ShopTurn sktada sie z r6znych masek, w ktorych
jest kazdorazowo osiem poziomych i osiem pionowych przyciskdw
programowanych. Przyciski programowane mozecie obstugiwac przy
pomocy przyciskéw sprzetowych znajdujacych sie obok nich.

Przy pomocy przyciskéw programowanych mozecie kazdorazowo
wyswietli¢ nowg maske.

ShopTurn dzieli sie na 3 rodzaje pracy rodzaje obstugi (maszyna,
recznie, MDA i maszyna auto) i 4 zakresy czynnosci obstugowych
(menedzer programoéw, program, komunikaty/alarmy i narzedzia /
przesuniecia punktu zerowego).

Jezeli chcecie przetgczy¢ z jednego rodzaju obstugi / zakresu

sttecr czynnosci obstugowych na inny zakres czynnosci obstugowych, naci-
Snijcie przycisk ,Menu Select”. Zostanie wyswietlone menu podsta-
wowe i przy pomocy przycisku programowanego mozecie wybraé
pozadany zakres czynnosci obstugowych.

PROGRAM j N Alternatywnie do tego mozecie wywolywac zakresy czynnosci obstu-
WER) rocaw]| | Acamw gowych réwniez przy pomocy przyciskéw na pulpicie obstugi.
”LM}/VL 9 Rodzaj obstugi mozecie wybra¢ w kazdym czasie bezposrednio po-
Jog MDA Auto przez przyciski na pulpicie sterowniczym maszyny.

Jezeli naci$niecie przycisk programowany ,Maszyna” w menu pod-
stawowym, zostanie wyswietlona maska aktualnie aktywnego rodzaju
obstugi.
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06-03

Jezeli wybierzecie inny rodzaj obstugi wzgl. inny zakres czynnosci
obstugowych, ulega zmianie zaréwno poziomy jak i pionowy pasek
przyciskéw programowanych.

=
MRECZNIE

i Reset

Pozycja T,F,S

13.206 T Jvanczac D1

(IGTY

4 18.380 F
0.080 90%
B8.888 mninin
S1 0.000 (B 108%
-088

Eg Lista
alarmow

Menu podstawowe

-
HRECZNIE |
%] Reset

IFunkcja

G
Funkcja
pomocn.

Pozycja [nnl T,F,S
WYKANCZAK D1
X 13.206 T, o aan »
‘ 18380 i
0.080 98% Beunk G
B8.888 nn/min
S1 0.000 B 100%
0.008

art. rzecz.
MKS

Pozy-

h; Nastaw.
5 ppz | cja

Rodzaj obstugi

o

| QI narz.
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Jezeli w ramach rodzaju obstugi wzgl. zakresu czynnosci obstugo-
wych nacisniecie poziomy przycisk programowany, zmienia sie tylko
pionowy pasek przyciskdw programowanych.

=
MRECZNIE
%] Reset Funkcja

G
Funkcja
pomocn.

Pozycja [l T,F.5

13.206 T vancaac D1

A
Z 18 . 380 F' Wszystkie
0.0080 90%
8.808 mm/nin fLU0< C
S1 0.000 (B 108%
.88

Wart. rzecz.
MKS

H T,S.N hz :;lgzstaw

Rodzaj obstugi maszyna recznie

Pozy-
{& cja

: QI narz.

—
IﬂlRECZNIE|

% Reset Q
Alternatywa

Pozycja L[] T,F.5

13.206 [
z 18.380 F

8.8688 98%
8.8688 mn/nin

S1 0.080 I8 100

2
Przesuw
szybki

1682
Pozycja docelowa

Pozycjonowanie

X abs=s
F 8.8008 nn/nin
«

Powr6t

Posuw F za maty

M Nastaw. Pkt. zer. Q Pomiar
g narz.

Funkcja w ramach rodzaju obstugi maszyna recznie

2 Skra-
wanie ||
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06-03

>

<«
Powrdt

Anuluj

v

Przejecie

oK W

programu  FYyY
Test-
programu  \yy}.

Gdy na otoczce graficznej w wierszu dialogowym ukaze sie symbol
E®l mozecie w ramach zakresu czynnoéci obstugowych zmienié
poziomy pasek przyciskéw programowanych. W tym celu nacisnijcie
przycisk ,Rozszerzenie”. Przy ponownym nacisnieciu tego przycisku
ponownie ukaze sie pierwotny poziomy pasek przyciskéw programo-
wanych.

W ramach rodzaju obstugi wzgl. zakresu czynnosci obstugowych do-
cieracie przy pomocy przycisku programowanego "Powrét" z powro-
tem do maski nadrzedne;.

Przy pomocy przycisku programowanego ,Anuluj’ mozecie wyjs¢
z maski bez przejmowania wprowadzonych wartosci i przej$¢ do ma-
ski nadrzedne;j.

Gdy wszystkie niezbedne parametry prawidtowo wprowadziliscie do
maski parametréw, mozecie zamknac i zapisa¢ maske przy pomocy
przycisku programowanego ,Przejecie”.

Przy pomocy przycisku programowanego ,OK” mozecie natychmiast
wyzwoli¢ akcje, np. zmiane nazwy albo skasowanie programu.

Gdy niektore funkcje uaktywnicie przy pomocy przycisku programo-
wanego, przycisk ten uzyskuje kolor czarny.

Aby cofng¢ wybor funkcji, musicie ponownie nacisna¢ ten przycisk
programowany. Przycisk uzyskuje wéwczas ponownie kolor szary.
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1.3 Otoczka graficzna 1

1.3.3 Widoki programoéw

Menedzer programow

-albo-

-albo-

INPUT

PROGRAM
MANAGER

Program ShopTurn mozecie przedstawia¢ w r6znych widokach.

W menedzerze programdéw mozecie zarzadzac wszystkimi progra-
mami. Poza tym tutaj wybieracie program do wykonania.

ﬁTALOG |

] sHOPTURH WPD X HCK-Dir. 25.84.26883 16:82
O Tewp WPD X HCK-Dir. 25.84.268083 17:81

Zmiana
nazwy

Zaznaczenie,

Kopiowanie

Wyciecie

Wolna pamie¢ Dysk twardy: 4.3 GBytes HNC: 614468 [ Dalsze

Menedzer programow

Menedzer programdw wybieracie przyciskiem programowanym ,Pro-
gram” albo przyciskiem ,Program Manager”.

W ramach katalogu mozecie sie porusza¢ przy pomocy przyciskow
~Kursor do goéry” i ,Kursor do dotu”.

Przyciskiem ,Kursor w prawo” otwieracie katalog.
Przyciskiem ,Kursor w lewo” docieracie z powrotem do nadrzednej
ptaszczyzny katalogéw.

Przyciskiem ,Kursor w prawo” albo ,Input” otwieracie plan pracy pro-
gramu.

© Siemens AG 2003 All rights reserved.
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Plan pracy

A
@

HELP

Grafika programowa

Plan pracy daje przeglad poszczegdinych krokow obrébkowych pro-
gramu.

HB DEMOTEIL_1
H?8
HEA

Skraw. warstwowe ¥
Potfabrykat:
Czes¢ gotowa:

T=ZDZIERAK_80 F0.3/obr V300m poprzecznie
KONT_1

KONT_2

T=ZDZIERAK_80 F0.3/obr V200m
T=ZDZIERAK_55 F0.2/obr V250m
T=WYKANCZAK F0.15/0obr V300m
T=PRZECINAK F0.15/obr V300m X0=120 Z0=-70
T=PRZECINAK F0.15/0br V300m X0=120 Z0=-70 !
T=NOZ DO GW._2 P2mm S4000br zewnetrzny
T=NOZ DO GW._2 P2mm S4000br zewngtrzny
T=WIERTLO F200/min S10000br Z1=10przyr.

Skraw. warstw.
Skraw. pozost.
Skrawanie
Wytoczenie
Wytoczenie

v
v
FriTy
v
FriTy
Gwint podtuzny v
FriTy

P
%
o
o
b
b
Ly
A
i
i

Gwint podtuzny
Wiercenie

001: poz. biegunowo
Wneka prostokatna 7

Koniec programu

Z0=0 C0=0 L0=16 C1=90 L1=16 C2=180
T=FREZ F0.03/z S10000br X0=0 Y0=0
N=1

Wierce-

4 Prosta
ag nie

A Tocze- Symu- |

| = nie | == -y ‘- lacja

Plan pracy

W planie pracy mozecie przy pomocy przyciskéw ,Kursor do goéry”
i ,Kursor do dotu” poruszac sie miedzy blokami programu.

Przy pomocy przycisku ,Help” mozecie przelgcza¢ miedzy planem
pracy i grafikg programowa.

Grafika programowa pokazuje kontur obrabianego przedmiotu w for-
mie dynamicznej grafiki kreskowej. Blok programu zaznaczony na
planie pracy jest na grafice programowej uwydatniony kolorem.

PROGRAM
DEMOTEIL_1

Biegunowo

Dosun. 4
odsuniecie

| N—

IR - i o o Jie

™
=

Wierce-
nie

5 Prosta
okrag

A Tocze-
nie

a Tocz.

18= kont.— | B wanie

Grafika programowa
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Wprowadzenie -
1.3 Otoczka graficzna 1

Maska parametréow
z grafikg programowa

HELP

Przy pomocy przycisku ,Kursor w prawo” mozecie w planie pracy
otworzy¢ blok programu. Jest wyswietlana kazdorazowo przynalezna
maska parametrow z grafikg programowa.

Grafika programowa w masce parametrow pokazuje kontur aktualne-
go kroku obrobki jako grafika kreskowa razem z parametrami.

PROGRAM
DEHMOTEIL_1 Nazwa narzedzia
P Skrawanie warstwowe
i, T ZDZIERAK_80 D1
VU 266 F 8.388 nn/U Narzedzia :
Y 208 n/nin
v Obrebka: v
% wzdtuzna
4y zewnetrzna —
v i . D 1.980 | e
3
1 E ux 9.200
Y Uz 8.108 [
& DI 8 .8688
b BL  kontur
L= :I Ograniczenie: nie
e ey —
i A T T T T T T u x
% 1«_)2 -168 -ca a Anuluj
Podciecia: nie
v
Przejecie
- Wykonaj
i

Maska parametréw z grafikg programowg

W ramach maski parametréw mozecie przy pomocy przyciskdw kurso-
ra poruszac sie miedzy polami wprowadzania.

Przy pomocy przycisku ,Help” mozecie w masce parametréw przetg-
cza¢ miedzy grafikg programowa i obrazem pomocy.

© Siemens AG 2003 All rights reserved.
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Maska parametrow
Z obrazem pomocy

Obraz pomocy w masce parametréw objasnia poszczegodlne parame-
try kroku obrébki.

Nazwa narzedzia
P Skrawanie
1 T ZDZIERAK_08 D1
= F 8.388 mm/obr Narzedzia
AY; v 268 m/min
i Obrébka: v
. wzdtuzna
ag} zewnetrzna —
v D 1.900 | % &
3
3 ux 0.200
Y UZ 8.100 P
& DI 8 .8688
m BL  kontur
L= :I Ograniczenie: nie
- —
£ X
Anuluj
END
Podciecia: 1 nie
v
Przejecie !
Prosta ne Wykonaj
¢! =
okrag s

Maska parametrow z obrazem pomocy

Kolorowe symbole na obrazach pomocy oznaczajg co nastepuje:
Z6ity okrag = punkt odniesienia

Czerwona strzalka = narzedzie porusza sie przesuwem szybkim
Zielona strzalka = narzedzie porusza sie posuwem roboczym

© Siemens AG 2003 Al rights reserved.
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1.3.4 Wprowadzanie parametrow

Wybor parametru

0O

Alternatywa

Wprowadzanie parame-

trow

INPUT

-albo-

O

SELECT

P a—
BACKSPACE|

-albo-

DEL

Przy ustawianiu maszyny i przy programowaniu musicie kazdorazowo
wprowadzi¢ wartosci parametréw w pola o biatym tle.

Parametry, ktérych pola wprowadzania maja tto szare, sg przez
ShopTurn obliczane automatycznie.

Biate pole Szare pole
wprowadzania wprowadzania
|
Parametr —Z -EL .A08 ahs
ac 63.435 o Jednostka
F5 B .80808

Maska parametrow

W przypadku niektérych parametrow mozecie w polu wprowadzania
wybrac jedng z wielu zadanych mozliwosci. W tych polach nie moze-
cie sami wpisywac zadnych wartosci.

» Nacisnijcie przycisk programowany ,Alternatywa” albo przycisk
.Select” tyle razy, az bedzie wida¢ pozgdane ustawienie.

Przycisk programowany ,Alternatywa jest widoczny tylko wtedy, gdy
kursor znajduje sie w polu wprowadzania o wielu mozliwosciach wy-
boru. Réwniez przycisk ,Select” dziata tylko w tym przypadku.

Dla pozostatych parametréw musicie w polu wprowadzania wprowa-
dzi¢ wartos¢ liczbowa przy pomocy przyciskéw na pulpicie obstugi.
» Wprowadzcie pozgdang wartosc.

» Nacisnijcie przycisk ,Input”, aby zakoriczy¢ wprowadzanie.

Jezeli nie chcecie wprowadzaé zadnej wartosci, tzn. réwniez wartosci
,Q”, nacisnijcie przycisk ,Backspace” albo ,Del”.

© Siemens AG 2003 All rights reserved.
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Wprowadzenie

1.3 Otoczka graficzna

Wybor jedn

IAlternatywa

Kasowanie parametréw

P—
BACKSPACE

-albo-

Zmiana albo obliczanie

ostki

-albo-

O

SELECT

DEL

parametréw

o

INSERT

Przejecie parametrow

v

Przejecie

-albo-

<

W przypadku niektorych z tych parametréw mozecie po czesci wybie-
ra¢ miedzy réznymi jednostkami.

» Nacisnijcie przycisk programowany ,Alternatywa” albo przycisk
.Select” tyle razy, az ukaze sie pozgdana jednostka.

Przycisk programowany ,Alternatywa” jest widoczny tylko wtedy, gdy
dla tego parametru mozecie wybiera¢ sposrod wielu jednostek. Row-
niez przycisk ,Select” dziata tylko w tym przypadku.

Gdy w polu wprowadzania znajduje sie nieprawidtowa warto$¢, moze-
cie ja kompletnie skasowac.

» Nacisnijcie przycisk ,Backspace” albo ,Del”.

Jezeli nie chcecie kompletnie zastepowac wartosci w polu wprowa-
dzania, lecz zmieni€ tylko pojedyncze znaki, wéwczas mozecie prze-
taczy¢ na tryb wstawiania. W tym trybie jest rowniez aktywny kalkula-
tor, przy pomocy ktérego mozecie w prosty sposéb podczas progra-
mowania oblicza¢ wartosci parametrow.

» Nacisnijcie przycisk ,Insert”.
Uaktywnieniu ulega tryb wstawiania wzgl. kalkulator.

Przy pomocy przyciskéw ,Kursor w lewo” i ,Kursor w prawo” mozecie
poruszac sie w ramach pola wprowadzania.

Przyciskami ,Backspace” albo ,Del” mozecie kasowa¢ poszczegdine
znaki.

Dalsze informacje na temat kalkulatora kieszonkowego znajdziecie
w rozdziale ,Kalkulator”.

Gdy niezbedne parametry prawidtowo wprowadziliScie do maski pa-
rametrow, mozecie maske zamkngc i zapisa¢ w pamieci.

» Nacisnijcie przycisk programowany ,Przejecie” albo przycisk ,Kur-
sor w lewo”.
Gdy w jednym wierszu znajduje sie wiele pél wprowadzania
i chcecie przeja¢ parametry przy pomocy przycisku ,kursor
w lewo, musicie ustawi¢ kursor w skrajnym lewym polu wprowa-
dzania.

Nie mozecie przejg¢ parametrow, dopoki sg niekompletne albo obar-
czone duzym btedem. W wierszu dialogowym mozecie wéwczas zo-
baczy¢, ktérych parametréw brak lub ktére zostaty btednie wprowa-
dzone.
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1 1.3 Otoczka graficzna 1

1.3.5 Otoczka graficzna CNC-ISO

Z otoczki graficznej ShopTurn mozecie przetgczy¢ na otoczke gra-
G ficzng CNC-ISO.
Tam mozecie réwniez uaktywni¢ diagnoze zdalng. Umozliwia ona
obsluge sterowania poprzez komputer zewnetrzny.

Producent maszyny musi wtaczy¢ zezwolenie na przetaczenie
z otoczki graficznej ShopTurn na otoczke CNC-ISO.

Prosze do niniejszego przestrzega¢ danych producenta maszyny.

Dokfadny opis otoczki graficznej CNC-1SO znajdziecie w:
Literatura: /BEM/, Instrukcja obstugi HMI Embedded
SINUMERIK 840D/810D
/BAD/, Instrukcja obstugi HMI Advanced
SINUMERIK 840D/840Di/810D
/PG/, Instrukcja programowania Podstawy
SINUMERIK 840D/840Di/810D
/PGA/, Instrukcja programowania Przygotowanie pracy
SINUMERIK 840D/840Di/810D

3 Diagnoza zdalna jest opcja programowa.

Dalsze informacje na temat diagnozy zdalnej prosze przeczytac z:
Literatura: /FB/, Opis dziatania Funkcje rozszerzajace,
F3 Diagnoza zdalna

CNC-ISO-Otoczka gra-
J‘ ficzna

» Nacisnijcie przycisk programowany ,CNC ISO” na poziomym pa-
sku przyciskéw programowanych.

e ‘{su » Nacisnijcie nastepnie przycisk programowany ,,CNC ISO” na pio-
nowym pasku przyciskdw programowanych.
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AWKS_DIRVMETAY WPD

Maszyna

Y! |EHAN1 I8 METAY PROGROHT.MPF

Kanat RESET Funkcja G+
Program anulowany transf.

Funkcje
WKS Pozycja Przesun. repos Wrzec. prowadz. 51 pomocn.

X 78.057 mm 0.000 Rzeczyw. 0.000 ﬂ
z 37.360  mm 0.000 2l 0.000
Poz.
c1 0.000 gd 0.000
c2 0.000 gd 0.000

Wrzeciona

Posuw [mm/min]

0.000 100.0 %

Zad. 0.000 Zoom
wart. rzecz.

Rzeczyw.

Narzedzie

» ZDZIERAK_80N D14
narzedzie wstepnie wybrane:

I ZDZIERAK_80N bl

G0l

Wart. rzecz.
WKS

Otoczka graficzna CNC-ISO

» Nacisnijcie przycisk ,Menu Select”, gdy chcecie powréci¢ do
MENU . . .
SELECT otoczki graficznej ShopTurn.

-j-
ShopTurn > Nacisnijcie przycisk programowany ,ShopTurn”.

Diagnoza zdalna

=2 » Na otoczce graficznej CNC-ISO nacisnijcie przycisk ,Wybor Se-
Setrer lect”.

Diagnoza » Nacisnijcie przycisk programowany ,Diagnoza”.

Diagnoza > Nacisnijcie przycisk programowany ,Diagnoza zdalna”.

zdalna
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1.3.6 ShopTurn Open (PCU 50))

Oprogramowanie ShopTurn dla PCU 50 wystepuje w 2 réznych wer-

G sjach, ShopTurn Classic i ShopTurn Open. W przypadku ShopTurn
Classic chodzi o oprogramowanie, ktére dotychczas jest znane pod
nazwa ShopTurn.

ShopTurn Open rézni sie od ShopTurn Classic podstawowym pa-
E skiem menu wzgl. rozszerzonym podstawowym paskiem menu.

W przypadku ShopTurn nie ma juz mozliwosci przetgczenia na otocz-
ke graficzng CNC-1SO, za to w otoczce graficznej HMI-Advanced sg
zakresy czynnosci obstugowych ,Ustugi“, ,Diagnoza“, ,Uruchomienie”
i ,Parametry (bez zarzgdzania narzedziami i przesunie¢ punktu zero-
wego), bezposrednio na rozszerzonym poziomym pasku przyciskéw
programowanych.

[ [ ]

Ma- Pro-

C

@szyna gram

> ‘ Ustugi Diagnoza Parametry | | | | |

Doktadny opis zintegrowanych zakreséw czynnosci obstugowych HMI-
Advanced znajdziecie w:
Literatura: /BAD/, Instrukcja obstugi HMI Advanced

SINUMERIK 840D/840Di/810D

Edycja

progr. alarmo narz.

i Lista vjlq}Pkt.zer.

Urucho-
mienie

Poza tym niektorym przyciskom programowanym podstawowego pa-
ska menu wzgl. paska rozszerzonego producent maszyny moze przy-
pisac inne zakresy czynnosci obstugowych.

Prosze do niniejszego przestrzega¢ danych producenta maszyny.
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Notatki
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